Pracownia Projektowo - Ustugowa ZAKRES USLUG:

VIA APPIA Wojciech Kmiecinski - projekty drég wszystkich klas i kategorii,

ul. Warszawska 95 - projekty obstugi kom. terenéw wewnetrznych,
96-500 Sochaczew - projekty z zakresu inzynierii ruchu,

tel.: 502228 108 - projekty organizaciji ruchu,

NIP: 837-16-33-560 - projekty zjazddw do posesji,
www.projektydrog.com - operaty wodnoprawne

e-mail: biuro@projektydrog.com

INWESTOR: WOJT GMINY NOWA SUCHA
Nowa Sucha 59A
96-513 Nowa Sucha

OBIEKT: Przebudowa odcinka drogi gminnej nr 380404W od km
2+007,64 do km 2+987,64 miejscowosci Koztéw Szlachecki,
gmina Nowa Sucha, powiat sochaczewski

RODZAJ

OPRACOWANIA: PROJEKT STALEJ ORGANIZACJI RUCHU
WYKONAWCA PROJEKTU:
IMIE, NAZWISKO,
D DATA
UPRAWNIENIA PODPIS
PROJEKTANT: . - D,
specjalno$¢ drogowa bez T?Lrlrlzﬂzp'\z\//(\)/(%gfggt)lﬁn;IeCInSkl 24.08.2023
ograniczen pr-




N o g A WON -

8.
o
9.

PRACOWANIEM

SPIS TRESCI

CZESC OPISOWA

. PODSTAWA OPRACOWANIA........oitrrrriinsssn s nnssssss s sssss s ssss s s s s
. PRZEDMIOT | ZAKRES OPRACOWANIA.......oooiiiimrrrrr s nsssss s sssssnnns
. MATERIALY WYKORZYSTANE W OPRACOWANIU.........cccoiimmrrrrrnnnssssssree s snnsssnneas
. LOKALIZACJA OBIEKTU......cotttiiiiiiinssrrr s sssss s ssssssssss s s s sssssssssssss s
- STAN ISTNIEJACY ...oeettrei s rnssssss s sss s ss s e n e ann s e e s nnns e
. STAN PROJEKTOWANY.......uttrmrmiiisssssserinssss s snsssssssss s s s ssssssssssssss s s nssssssnnnes
. PROJEKTOWANE ELEMENTY Z ZAKRESU STALEJ ORGANIZACJI RUCHU..........

STAN PASA DROGOWEGO PO WPROWADZENIU OZNAKOWANIA OBJETEGO

11. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA DLA OZNAKOWANIA

PIONOWEGO

RYS. SOR 01. STALA ORGANIZACJA RUCHU

CZESC RYSUNKOWA

Pracownia Projektowo — Ustugowa VIA APPIA Wojciech Kmiecinski, ul. Warszawska 95, 96-500 Sochaczew

UWAGI ..ot e s e n e s e e e e e e e e anee e s aannr R e e e nnanan s
10. OPINIE | UZGODNIENIA



1. PODSTAWA OPRACOWANIA

Opracowanie wykonano na podstawie Umowy.

2. PRZEDMIOT | ZAKRES OPRACOWANIA

Przedmiotem niniejszego opracowania jest projekt statej organizacji ruchuodcinka
drogi gminnej nr 380404W od km 2+007,64 do km 2+987,64 miejscowosci Koztow
Szlachecki, gmina Nowa Sucha, powiat sochaczewskj ktory trzeba bedzie wprowadzi¢

po wykonaniu przebudowy ww. odcinka drogi gminne;j.

Zakres opracowania beda stanowity opisy i rysunki zwigzane z wprowadzeniem
elementow statej organizacji ruchu na odcinku drogi gminnej nr 380404W objetym

opracowaniem.

3. MATERIALY WYKORZYSTANE W OPRACOWANIU

Dokumentacje wykonano zgodnie z obowigzujgcymi w tym zakresie

normami i przepisami, a w szczegolnosci:

e Dz. U. 2019, poz. 2310,0Obwieszczenie Ministra Infrastruktury oraz Ministra
Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 31 pazdziernika 2019 r. w sprawie
ogtoszenia jednolitego tekstu rozporzadzenia Ministrow Infrastruktury oraz
Spraw Wewnetrznych i Administracji w sprawie znakéw i sygnatow

drogowych”,

e Dz. U. 2019, poz. 2311 ,0Obwieszczenie Ministra Infrastruktury z dnia 9
wrzesnia 2019 r. w sprawie ogloszenia jednolitego tekstu rozporzgdzenia
Ministra Infrastruktury w sprawie szczegdtowych warunkéw technicznych dla
znakow i sygnatéw drogowych oraz urzgdzen bezpieczenstwa ruchu

drogowego i warunkéw ich umieszczania na drogach”,

Dz. U. 2017 poz. 784 ,Obwieszczenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z
dnia 24 marca 2017 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu rozporzadzenia
Ministra Infrastruktury w sprawie szczegétowych warunkdéw zarzgdzania

ruchem na drogach oraz wykonywania nadzoru nad tym zarzgdzaniem”.
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4. LOKALIZACJA OBIEKTU
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Odcinek drogi gminnej nr 380404W objety niniejszym opracowaniem, znajduje sie w
miejscowosci Koztow Szlachecki w zachodniej czesci Gminy Nowa Sucha,
powiat sochaczewski.

5. STAN ISTNIEJACY

Droga gminna nr 380404W na odcinku objetym opracowaniem posiada jezdnie o
nawierzchni asfaltowej szerokosci $r. 3,60 m i przekroju daszkowym oraz pobocza ziemne

o nieregularnej geometrii. Droga klasy L, predkosc¢ projektowa: 40 km/h.

Droga ma przebieg prostoliniowy, jednak krawedzie jezdni w przestrzeni odcinka
objetego opracowaniem nie tworzg jednolitej linii ktéra bytaby réwnolegta wzgledem granic

pasa drogowego (0$ drogi nieznacznie zmienia potozenie w linii przebiegu).

Jezdnia w wielu miejscach posiada zaburzong geometrie spadkow poprzecznych,

liczne spekania, natomiast pobocza porosniete sg samowysiewng roslinnoscig trawiasta.

W pasie drogowym brak elementéw sieci podziemnej infrastruktury technicznej.
Brak elementéw oznakowania pionowego, poziomego oraz obiektéw z zakresu BRD.
Droga na odcinku objetym opracowaniem znajduje sie w obszarze niezabudowanym.

W otoczeniu drogi znajdujg sie pola uprawne.

6. STAN PROJEKTOWANY

Projektowana jezdnia drogi z betonu asfaltowego bedzie miata szeroko$é
podstawowg 5,50 m oraz obustronne pobocza z kruszywa tamanego szerokosci 0,75 m.

Istniejgcg nawierzchnie jezdni nalezy oczysci¢ i skropi¢ emulsjg asfaltowg w ilosci
0,5 kg/m?. Na skropionej nawierzchni nalezy wykonaé¢ warstwe wigzgco — wyréwnawczg z

betonu asfaltowego AC16W o grubosci $r. 4 cm.
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Nastepie nalezy wykonaé skropienie emulsjg asfaltowg w ilosci 0,3 kg/nti utozy¢

warstwe Scieralng z betonu asfaltowego AC11S o grubosci 4 cm.

W miejscach gdzie slad projektowanej nawierzchni nie pokrywa sie ze sladem

istniejacej jezdni drogi, nalezy wykonac¢ konstrukcje okreslong na przekroju A-A.

Podtoze na ktérym zostang utozone poszczegdlne warstwy konstrukcji na

poszerzeniach musi spetnia¢ nastepujgce warunki: L= 0,98 oraz E, = 80 MPa.

Miejsca tgczenia istniejgcej i projektowanej nawierzchni oraz nawierzchni o réznych
przekrojach nalezy zabezpieczy¢ przez zastosowanie siatek przeciwspekaniowych zgodnie z
rysunkiem PK 01.

Po wykonaniu robét nawierzchniowych wykonujemy pobocza z kruszywa tamanego.

Odwodnienie jezdni powierzchniowe spadkiem daszkowym w strone poboczy.

Wody powierzchniowe zostang zagospodarowane w granicach pasa drogowego.

7. PROJEKTOWANE ELEMENTY Z ZAKRESU STALEJ ORGANIZACJI RUCHU

W rejonach odpowiednio: poczatku i korica opracowania wystepuje potgczenie
projektowanej jezdni z jezdnig istniejgca.

Szerokos¢ jezdni istniejgcej jest mniejsza niz szerokos¢ jezdni projektowanej (dla
poczatku opracowania przejscie z szerokosci 3,60 m do szerokosci 5,50 m, dla konca
opracowania przejscie z szerokosci 5,50 m do szerokosci 3,60 m),

Z uwagi na bezpieczenstwo ruchu drogowego zmiany szerokosci jezdni w ciggu drogi
nalezy poprzedzi¢ odpowiednim oznakowaniem.

Konsekwentnie w odlegtosci 250 w kierunku wschodnim od poczatku opracowania
gdzie wystepuje przejscie z szerokosci jezdni 3,60 m do 5,50 m ustawiono znak A-12a.,
nastepnie zastosowano stopniowanie dozwolonej predkosci przez zastosowanie znakéw: B-
33,60”iB-33,40".

Nad znakiem B-33 ,40” zostanie zamocowany znak B-31 sankcjonujgcy
pierwszenstwo dla nadjezdzajgcych z przeciwka, natomiast po drugiej stronie jezdni
wzgledem znaku B-33 ,60” zostanie ustawiony znak B-42.

Stopniowanie dozwolonej predkosci analogiczne jak powyzej zastosowano takze na
kierunku najazdowym (zachodnim) , jednak w rejonie odcinka zmiany szerokosci jezdni
zastosowano znak D-5.

W odlegtosci 250 m od konca opracowania, gdzie wystepuje zmiana szerokosci
jezdni z projektowanej na istniejgca, w kierunku zachodnim zastosowano znak A-12 c.

Istniejgce oznakowanie w rejonie skrzyzowania z drogg krajowg nr 92, z uwagi na
fakt, ze rejon przedmiotowego skrzyzowania znajduje sie poza opracowaniem a przebudowa
drogi gminnej nie wywotuje konieczno$ci ingerencji w istniejgce oznakowanie w tym rejonie
pozostaje bez zmian.
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8. STAN PASA DROGOWEGO PO WPROWADZENIU OZNAKOWANIA OBJETEGO
OPRACOWANIEM

Zostanie wprowadzone oznakowanie pionoweinformujgce o odcinkach drogi na
ktorych wystepuje zmiana szerokosci jezdni oraz, z uwagi na bezpieczenstwo ruchu
drogowego, oznakowanie nakazujgce zmniejszenie dozwolonej predkosci i sankcjonujace
pierwszenstwo przejazdu w rejonie przejscia z istniejgcej szerokosci do szerokosci

projektowanej. Szczegotowe informacje w pkt. 7 i cze$ci graficznej niniejszego opracowania.

9. UWAGI

Wprowadzenie elementéw statej organizacji ruchu okreslonych w niniejszym

opracowaniu przewiduje sie na Il kwartat 2023 r.

ZESTAWIENIE OZNAKOWANIA PIONOWEGO W POSTACI TABELARYCZNEJ

Lp nazwa wymiar/opis typ folii ilos¢
1. A-12a dt. boku 750 mm minimum 1 generaciji 1
2. A-12c dt. boku 750 mm minimum 1 generaciji 1
3. B-31 Srednica 600 mm minimum 1 generaciji 1
4. | B-33,60” Srednica 600 mm minimum 1 generaciji 2
5. | B-33,40” Srednica 600 mm minimum 1 generacji 2
6. B-42 Srednica 600 mm minimum 1 generaciji 1
7. D-5 wymiar 600 x 600 mm minimum 1 generaciji 1
5. stupki Srednica 50 mm, dt. 420 mm - 8

Znaki pionowe nalezy umieszcza¢ w sposob okreslony w pkt. 1.5.Dz. U. 2019, poz. 2311
»Szczegotowe warunki techniczne dla znakow i sygnatow drogowych oraz urzgdzen
bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunki ich umieszczania nadrogach" - Zatgczniki 1 do
Obwieszczenia Ministra Infrastruktury z dnia 9 wrzesnia2019r.
Oznakowanie pionowe nalezy wykonac zgodnie z niniejszym projektem.

Stosowane materiaty muszg posiada¢ wymagane atesty.

Odwrotna strona tarcz znakow i tabliczek powinna mie¢ barwe szarg z informacjg o
producencie znaku, typie folii odblaskowej oraz dacie produkcji znaku.

Mocowanie znakow nalezy wykonac¢ na stupkach z rur ocynkowanych,
umiejscowionych w gruncie na trwatych fundamentach.

Zamocowanie nalezy wykona¢ za pomocg uniwersalnego uchwytu o profilu ceowym
lub ptaskownika przymocowanego do tarczy znaku. Obejmy powinny mie¢ mozliwos¢
regulacji dla dostosowania zacisku do $rednicy stupkdéw. Stupki powinny by¢ od gory

zaslepione, natomiast od dotu wyposazone w tzw. ,wgsy kotwigce”.

Pracownia Projektowo — Ustugowa VIA APPIA Wojciech Kmiecinski, ul. Warszawska 95, 96-500 Sochaczew



10. OPINIE | UZGODNIENIA

- Opinia Urzedu Gminy Nowa Sucha, Nowa Sucha 59A, 96-513 Nowa Sucha.

- Uzgodnienie Wydzialu Komunikaciji i Transportu SP w Sochaczewie
ul. Pitsudskiego 65, 96-500 Sochaczew.
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11. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA DLA OZNAKOWANIA
PIONOWEGO

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem oznakowania pionowego zgodnie z
przedmiotowym projektem dla zadania pn.: Przebudowa odcinka drogi gminnej nr 380404W
od km 2+007,64 do km 2+987,64 miejscowosci Koztdéw Szlachecki, gmina Nowa Sucha,
powiat sochaczewski”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument okre$lajgcy doktadne
wymagania dla robot i przy zlecaniu robét objetych zadaniem wymienionym w p.1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg wykonania oznakowania pionowego na terenie
objetym zakresem jak w pkt. 1.1 niniejszej SST i obejmujg :

- ustawienie pionowych znakéw drogowych odblaskowych,

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo
symbolami, zwykle umieszczony na konstrukcji wsporczej.

1.4.2. Tarcza znaku - ptaska powierzchnia z usztywniong krawedzig, na ktérej w sposob
trwaty umieszczone jest lico znaku. Tarcza moze by¢ wykonana z réznych materiatéw (stal,
aluminium, tworzywa syntetyczne itp.) — jako jednolita lub sktadana.

1.4.3. Lico znaku - przednia czes$¢ znaku, stuzgca do podania tresci znaku. Lico znaku
moze by¢ wykonane jako malowane lub oklejane (folig odblaskowg lub nieodblaskowg).W
przypadkach szczegdlnych (znak z przejrzystych tworzy w syntetycznych) lico znaku moze
by¢ zatopione w tarczy znaku.

1.4.4. Znak drogowy odblaskowy - znak, ktorego lico wykazuje wiasciwosci odblaskowe
(wykonane jest z materiatu o odbiciu powrotnym — wspoétdroznym).

1.4.5. Konstrukcja wsporcza znaku - kazdy rodzaj konstrukcji (stupek, stup, stupy,
kratownice, wysiegniki, bramy, wsporniki itp.) gwarantujgcy przenoszenie obcigzen
zmiennych i statych dziatajgcych na konstrukcje i zamontowane na niej znaki lub tablice.

1.4.7. Stupek prowadzacy - urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego, stuzgce do
optycznego prowadzenia ruchu, majgce na celu utatwienie kierujgcym, szczegdlnie w porze
nocnej i w trudnych warunkach atmosferycznych, orientacji co do szerokosci drogi, jej
przebiegu w planie oraz na tukach poziomych.

1.5. Ogélne warunki dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
Dokumentacjg Projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
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2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne dotyczace materiatéow

Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowego, musi posiada¢ Aprobate
Techniczng wydang przez uprawniong jednostke. Znaki drogowe powinny mie¢ znak
budowlany (znak “B”) nadany przez uprawniong jednostke.

2.2. Pionowe znaki drogowe

Materiatami stosowanymi do wykonania oznakowania pionowego w/g zasad niniejszej SST
sq:

- fundamenty do zamocowania konstrukcji wsporczych znakow,

- konstrukcje wsporcze,

- tarcze znakow,

- folia odblaskowa,

- materiaty do montazu znakoéw i inne.

2.2.1. Materiaty stosowane do fundamentéw znakéw

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczych znakow mogag by¢ wykonywane jako:
- prefabrykaty betonowe,

- Z betonu wykonywanego ,na mokro”,

- Z betonu zbrojonego,

- inne, dla ktérych opracowano dokumentacje techniczng zgodng z obowigzujgcymi
przepisami.

Fundamenty pod konstrukcje wsporcze oznakowania pionowego nalezy wykona¢ z betonu
lub betonu zbrojonego klasy co najmniej C16/20 (B20). Posadowienie fundamentéw nalezy
wykonac na gtebokosc¢ ponizej przemarzania gruntu zgodnie z normg PN-B-03020 [1].
Wymiarowanie fundamentéw powinno by¢ uzgodnione z Inspektorem Nadzoru. Beton
powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-EN206-1 [2].

2.2.2. Konstrukcje wsporcze znakow

Konstrukcje wsporcze znakdéw oraz sposob potgczenia konstrukcji wsporczej z
fundamentem, powinny by¢ zgodne z propozycjg Wykonawcy akceptowang przez Inspektora
Nadzoru.

Konstrukcje wsporcze mozna wykonac¢ z ocynkowanych rur zaakceptowanych przez
Inspektora Nadzoru. Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-EN10210-1 [3], PN-
EN10210-2 [4], PN-EN10224 [5], PN-H-74220 [6] lub innej normy zaakceptowanej przez
Inspektora Nadzoru. Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywac
wad w postaci tusek, peknie¢, zawalcowanh i naderwan. Kohce rur powinny by¢ réwno
obciete i prostopadle do osi rury. Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalne miejscowe
odchylenia od prostej nie powinny przekracza¢1,5 mm na 1m dtugosci rury. Rury powinny
by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy (np.R55, R65, 18G2A):
PN-H-84023/07 [13], PN-EN10025-1 [8], PN-EN10025-3 [10], PN-EN10025-4 [11], PN-
EN10083-1 [12], PN-EN10084 [14]. Do ocynkowania rur stosuje sie gatunek cynku Raf
wedtug PN-EN 1179 [7].

Powtoka metalizacyjna cynkowa na konstrukcjach wsporczych do znakéw powinna by¢ z
cynku o czystosci nie mniejszej niz 99,5% i odpowiada¢ wymaganiom BN-89/1076/02 [22].

Minimalna grubos¢ powtoki metalizacyjnej cynkowej narazonej na dziatanie atmosferyczne
wg BN-89/1076/02 [22], w warunkach umiarkowanych wynosi 120 ym.

Producent lub dostawca obowigzany jest do wydania gwarancji na konstrukcje wsporcza,
ktorej przedmiotem sg wtasciwosci techniczne konstrukcji wsporczej lub elementow
mocujgcych oraz trwato$é zabezpieczenia przeciwkorozyjnego.

2.2.3. Tarcze znakow

2.2.3.1. Trwatosé materiatéw na wplywy zewnetrzne
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Materiaty uzyte na lico i tarcze znaku oraz potgczenie znaku z tarczg znaku, a takze sposéb
wykonczenia znaku, muszg wykazywac petng odporno$¢ na dziatanie $wiatta, zmian
temperatury, wptywy atmosferyczne i wystepujace w normalnych warunkach oddziatywania
chemiczne (w tym korozje elektrochemiczng) — przez caty czas trwatosci znaku, okreslony
przez producenta lub dostawce.

2.2.3.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku

Producent lub dostawca znaku obowigzany jest przy dostawie okre$li¢, uzgodniong z
odbiorcg, trwato$¢ znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, a takze udostepni¢ na
zyczenie odbiorcy:

a) instrukcje montazu znaku,

b) dane szczego6towe o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu znaku,

¢) instrukcje utrzymania znaku.

2.2.3.3. Materiaty do wykonania tarczy znaku

Tarcze znakéw mogg by¢ wykonane z blachy ocynkowanej ogniowo o grubosci min. 1,25
mm zgodnie z normg PN-EN /10142+A1 [24] lub z blachy aluminiowej o grubosci min. 1,5
mm zgodnie z normg PN-EN 485 1-4 [25, 26, 27, 28]. Tarcze znakdéw mogg zosta¢
wykonane z innych materiatéw, np. tworzyw syntetycznych, pod warunkiem uzyskania przez
producenta Aprobaty Technicznej. Tarcze tablic o powierzchni wiekszej od 1 nt nalezy
wykonac z blachy ocynkowanej ogniowo o grubosci min. 1,5 mm zgodnie z Normg PN-EN /
10142+A1 [24] lub z blachy aluminiowej o grubosci min. 2,0 mm zgodnie z normg PN-EN
485 1-4 [25, 26, 27, 28].

2.2.3.4. Wymagania dla znaku odblaskowego

Znaki drogowe odblaskowe nalezy wykonac przez oklejenie powierzchni znaku folig
odblaskowg typu 2. W zaleznosci od wiasciwosci folii odblaskowej (odbijajgcej powrotnie)
powinna ona spetniaé wymagania optyczne okreslone wspétczynnikiem luminanciji barw
znakow oraz wymagania dotyczgce barw znaku odblaskowego okreslone wspotrzednymi
chromatycznosci pdl barw, podane w ,Szczegdtowych warunkach technicznych dla znakéw i
sygnatéw drogowych...” [31]. Wymagania odnos$nie wtasciwosci eksploatacyjnych folii
podano w tablicy 1.

Tablica 1. Wiasciwosci eksploatacyjne folii

Lp. |Witasciwosci Jednos |Wymagania
tki
1 Wytrzymatosé na oderwanie folii mm <50
2 Odpornosc folii na dziatanie wysokich - powierzchnia bez widocznych
temperatur spekan, stopien, ztuszczen i

oddzielenia od podktadu

3 Odpornosc folii na dziatanie niskich - powierzchnia bez widocznych
temperatur spekan, ztuszczen i
oddzielenia od podktadu

4 Odpornos¢ folii na wode po 18 h - powierzchnia bez widocznych
moczenia pecherzy, oddzielenia od
podtoza
5 Odpornosc¢ na uderzenie kulg o masie - nie powinno by¢ pekniec lub
450 g upuszczonej z wysokosci 220 delaminacji folii od podtoza w
mm odlegtosci 6 mm od punktu

uderzenia kuli
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Nalezy zastosowaé znaki srednie w/g wymiaréw podanych w ,Szczegdétowych warunkach
technicznych dla znakow i sygnatow drogowych...” [31]. Znaki i tablice muszg spetniac
wymagania podane w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania dla znakéw pionowych

Parametr Wymaganie Jednostka Klasa wg
PN-EN 12899-1

Wytrzymato$¢ na obcigzenie sitg | = 0,60 KN m? WL2

naporu wiatru

Wytrzymatosé na obcigzenie = 0,50 kN PL2

skupione

Chwilowe odksztatcenie zginajgce| < 25 mm/m TBD4
<0,02 stopien xm | TDT1
<0,11 TDT3

Chwilowe odksztatcenie skretne
<0,57 TDT5
<1,15 TDT6”

o ,

Odksztatcenie trwate 20 /° odksztatcenia mm/ m ,IUb -

chwilowego stopien x m

Zabezpieczona krawedz
Rodzaj krawedzi znaku toczna, zaginana, - E2
prasowana lub

zabezpieczona profilem

Lico znaku nie moze by¢ -
Przewiercanie lica znaku przewiercone z zadnego P3
powodu

*) klase TDT3 stosujemy dla tablic na dwéch lub wiecej podporach, klase TDT5 dla tablic na
jednej podporze, klase TDT1 dla tablic na konstrukcjach bramowych, klase TDT6 dla tablic na
konstrukcjach wysiegnikowych

Tarcze znakdw powinny spetniaé takze nastepujace wymagania:

- krawedzie tarczy znaku muszg by¢ usztywnione na catym obwodzie poprzez ich podwdjne
giecie o promieniu giecia nie wiekszym niz 10 mm wigcznie z naroznikami lub przez
zamocowanie odpowiedniego profilu na catym obwodzie znaku,

- powierzchnia czotowa tarczy znaku musi by¢ ptaska - bez wgie¢, wybrzuszen, pofatdowan i
otworéw montazowych; dopuszczalna nieréownos¢ wynosi 2 mm/m,

- podwdjna gieta krawedz lub przymocowane do tylnej powierzchni profile montazowe musza
usztywnié¢ tarcze znaku w taki sposéb, aby wymagania podane w tablicy 2 byly spetnione a
zarazem stanowity element konstrukcyjny do montazu do konstrukcji wsporczej; dopuszcza
sie maksymalne odksztatcenie trwate do 20% odksztatcenia odpowiedniej klasy na zginanie i
skrecanie,
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- tylna powierzchnia tarczy musi by¢ zabezpieczona przed procesami korozji ochronnymi
powtokami chemicznymi oraz powtokg lakierniczg o gr. min. 60 mm z proszkowych farb
poliestrowych. Tarcze znakow i tablic o powierzchni >1nf powinny spetnia¢ dodatkowo
nastepujgce wymagania:

- narozniki znaku i tablicy muszg by¢ zaokraglone, o promieniu zgodnym z wymaganiami
okreslonymi w zatgczniku nr 1 do rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003
r., nie mniejszym jednak niz 30 mm, gdy wielkosci tego promienia nie wskazano,

- fgczenie poszczegolnych segmentéw tarczy (dla znakdéw wielkogabarytowych)wzdiuz
poziomej lub pionowej krawedzi musi by¢é wykonane w taki sposdb, aby nie wystepowaty
przesunigcia i przeswity w miejscach ich fgczenia.

Tolerancje wymiarowe:

Tolerancje wymiarowe dla gruboéci blach:

- dla blachy stalowej ocynkowanej ogniowo o gr. 1,25 + 1,5 mm wynosi: = 0,14 mm,

- dla blachy aluminiowej o gr. 1,5 + 2,0 mm wynosi: £ 0,10 mm.

- Tolerancje wymiarowe dla grubosci powtok malarskich:

- dla powtoki lakierniczej na tylnej powierzchni tarczy znaku o grubosci 60 mm wynosi: £15
mm.

- Tolerancje wymiarowe dla ptaskosci powierzchni:

- odchylenia od poziomu nie mogg wynies¢ wiecej niz 0,2%, wyjatkowo do 0,5%.

- Tolerancje wymiarowe dla tarcz znakow:

- dla tarcz znakéw o powierzchni < 1 m2 wynosi: £ 5 mm,

- dla tarcz znakéw o powierzchni >1 m2 wynosi: £ 10 mm.

- Tolerancje wymiarowe dla lica znaku:

- tolerancje wymiarowe rysunku lica wykonanego drukiem sitowym wynoszg: £ 1,5 mm,

- tolerancje wymiarowe rysunku lica wykonanego metodg wyklejania wynoszg: £ 2 mm,

- kontury rysunku znaku (obwddka i symbol) muszg by¢ réwne z doktadnoscig w kazdym
kierunku do 1,0 mm.

Wymagania jakos$ciowe:

- Powierzchnia licowa znaku musi by¢ rowna, ptaska, gtadka, bez rozwarstwien, pecherzy i
odklejen na krawedziach. Pomiedzy tarczg znaku a licem nie powinno by¢ pecherzy
powietrza ani czgstek statych; lico catg swg powierzchnig powinno przylegac do tarczy
znaku. Dopuszcza sie wystepowanie ptytkich rys i wzeréw do gteboko$ci maksymalnie 0,1
mm.

- Lica znakow wykonane drukiem sitowym muszg by¢ wolne od smug i cieni.

- Krawedzie lica znaku z folii typu 2 muszg by¢ odpowiednio zabezpieczone np. przez
lakierowanie lub ramg z profilu ceowego.

- Powtoka lakiernicza na tylnej stronie znaku musi by¢ réwna, gtadka bez smug i zaciekdw.

2.3. Materialy do montazu znakéw i inne

Wszystkie ocynkowane tgczniki metalowe przewidywane do mocowania miedzy sobg
elementow konstrukcji wsporczych znakow jak $ruby, listwy, wkrety, nakretki itp. powinny byé
czyste, gtadkie, bez peknieé, naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbow.

Zastosowane urzgdzenia powinny by¢ zgodne z ofertg producenta i posiada¢ odpowiednie
zadwiadczenia o jakosci i akceptacje Inspektora Nadzoru.

2.4. Przechowywanie i skladowanie materiatéw

Wykonawca powinien zapewni¢ wszystkim materialtom warunki przechowywania i
skladowania zapewniajgce zachowanie ich jakosci i przydatnosci do robét. Tarcze znakow z
naklejonym licem nalezy opakowaé w sposob zapewniajgcy ochrone folii lica przed
uszkodzeniem, z mozliwoscig identyfikacji. Znaki powinny by¢ przechowywane w
pomieszczeniach suchych, z dala od materiatdw dziatajgcych korodujgco i w warunkach
zabezpieczajgcych przed uszkodzeniami.
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3. SPRZET

3.1. Sprzet do wykonywania robét

Przy wykonywaniu oznakowania pionowego mozna stosowaé nastepujgcy sprzet:
- koparki,

- wiertnice do wykonywania dotéw pod stupki w gruncie spoistym,

- betoniarki przewozne,

- $rodki transportu materiatow,

- przewozne zbiorniki dowody,

- drobny sprzet pomocniczy do montazu,

- sprzet spawalniczy, itp.

pod warunkiem zaakceptowania przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT
4.1. Transport materiatéw

Znaki, stupki prowadzgce, stupki przeszkodowe, konstrukcje wsporcze i osprzet (uchwyty,
sruby, nakretki itp.) nalezy przewozi¢ w zasadzie powszechnie stosowanymi srodkami
transportowymi, zabezpieczajgc je przed uszkodzeniami mechanicznymi i wptywami
atmosferycznymi.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonywania robot

Wykonawca przedstawi do akceptacji Inspektora Nadzoru projekt organizacji i harmonogram
robot, uwzgledniajgce wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane roboty zwigzane z
wykonywaniem pionowego oznakowania drogi.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robét nalezy wyznaczy¢:

- lokalizacje znaku, tj. jego pikietaz oraz odlegtos¢ od krawedzi jezdni lub krawedzi pobocza
umochnionego,

- wysokos¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej.

Punkty stabilizujgce miejsca ustawienia znakdéw nalezy zabezpieczy¢ w taki sposéb, aby w
czasie trwania i odbioru roboét istniata mozliwos¢ odtworzenia lokalizacji znakow.

Lokalizacje i wysokos$¢ zamocowania znakéw nalezy przyjmowacé zgodnie z Dokumentacjg
Projektowg oraz wymaganiami podanymi w,Szczegétowych warunkach technicznych dla
znakow i sygnatéw drogowych...” [31].

5.3. Wykonanie wykopoéw i fundamentow dla konstrukcji wsporczych znakow

Sposob wykonania wykopu pod fundament znaku pionowego powinien by¢ dostosowany do
gtebokosci wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego sprzetu. Wymiary wykopu powinny by¢
zgodne ze wskazaniami Inspektora Nadzoru.

Wykopy pod fundamenty konstrukcji wsporczych dla zamocowania znakéw, wykonywane z
betonu “na mokro” nalezy wykona¢ zgodnie z normg PN-S-02205 [21].

Przy naruszonej strukturze gruntu rodzimego, grunt nalezy usuna¢ i ubytki wypemié do
spodu fundamentu betonem klasy C16/20 (B20).

Stupki konstrukcji wsporczych nalezy wstawi¢ w gotowy wykop i napemni¢ otwdr mieszanka
betonowg, odpowiadajgcg wymaganiom podanym w pkt. 2.2.1, zageszczajgc jg ubijakami
recznymi.

Do czasu stwardnienia betonu stupek nalezy podeprzeé. Gérna czes¢ fundamentu powinna
pokrywac sie z powierzchnig pobocza lub moze by¢ wyniesiona nie wyzej niz 3 cm.

5.4. Konstrukcje wsporcze znakéw

Konstrukcje wsporcze znakdéw powinny by¢ wykonane zgodnie z SST i wskazaniami
Inspektora Nadzoru. Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:
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- odchytka od pionu, nie wiecej niz +1%,

- odchytka w wysokos$ci umieszczenia znaku, nie wiecej niz £2 cm,

- odchyika w odlegtosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni lub utwardzonego pobocza, nie
wiecej niz 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odlegtosci umieszczenia znaku zgodnie z
»Szczegotowymi warunkami technicznymi dla znakow i sygnatéw drogowych...” [31].
Konstrukcje wsporcze znakéw drogowych pionowych muszg mieé barwe szarg neutralng. W
pierwszym okresie uzytkowania konstrukcji wsporczych dopuszcza sie barwe naturalng
pokry¢ cynkowych.

5.5. Polaczenie tarczy znaku z konstrukcja wsporcza

Tarcza znaku musi by¢ zamocowana do konstrukcji wsporczej w sposob, uniemozliwiajgcy
jej przesuniecie lub obrét. Sposdb wykonania potgczenia tarczy znaku z konstrukcjg
wsporczg musi umozliwiaé przy uzyciu odpowiednich narzedzi odtgczenie tarczy znaku od tej
konstrukcji przez caty okres uzytkowania znaku. Tarcza znaku skladanego musi wykazywaé
petng integralno$¢ podczas najechania przez pojazd w kazdych warunkach kolizji. W
szczegolnosci - zaden z segmentdw lub elementdw tarczy nie moze sie od niej odtgczy¢ w
sposob powodujgcy narazenie kogokolwiek na niebezpieczenstwo lub szkode. Zaleca sie
odchylenie tarczy znaku o 5° od linii prostopadtej do osi jezdni.

5.6. Oznakowanie znaku

Kazdy znak nalezy oznakowac na tylnej stronie naklejkg zawierajgcg nastepujgce
informacje:

a) numer i date normy tj. PN-EN12899-1 [23],

b) klasy istotnych wtasciwosci wyrobu,

c) miesigc i dwie ostatnie cyfry roku produkciji,

d) nazwe, znak handlowy i inne oznaczenia identyfikujgce producenta lub dostawce, jesli nie
jest producentem,

e) znak budowlany B, jesli producent wystawit krajowg deklaracje zgodnosci,

f) numer aprobaty techniczne;.

Oznakowania powinny by¢ wykonane w sposoéb trwaty i wyrazny, czytelny z normalnej
odlegtosci widzenia, a catkowita powierzchnia naklejki nie powinna by¢ wieksza niz 30 cm2.
Czytelnosc i trwato$¢ naklejki na tylnej stronie tarczy znaku nie powinna by¢ nizsza od
wymaganej trwatosci znaku. Naklejke nalezy wykonac z folii nieodblaskowe;.

5.7. Trwatos¢é wykonania znaku pionowego

Znak drogowy pionowy musi by¢ wykonany w sposdb trwaty, zapewniajgcy petng czytelnosé
przedstawionego na nim symbolu lub napisu w catym okresie jego uzytkowania, przy czym
wplywy zewnetrzne dziatajgce na znak, nie mogg powodowacé znieksztatcenia tresci znaku.

5.8. Trwatos¢é wykonania znaku pionowego

Znak drogowy pionowy musi by¢ wykonany w sposdb trwaty, zapewniajgcy petng czytelnosé
przedstawionego na nim symbolu lub napisu w catym okresie jego uzytkowania, przy czym
wplywy zewnetrzne dziatajgce na znak, nie mogg powodowacé znieksztatcenia tresci znaku.

5.9. Ustawienie stupkéw prowadzacych
5.9.1. Wykonanie wykopoéw pod stupki

Przed przystgpieniem do robét nalezy wyznaczy¢ lokalizacje stupka na podstawie
Dokumentacji Projektowej, przy uwzglednieniu postanowien ,Szczegdétowych warunkéw
technicznych dla znakow i sygnatéw drogowych...” [31]. Doty pod stupki powinny mie¢
wymiary w planie co najmniej o 20 do 30 cm wieksze od wymiardw stupka, a gtebokos¢
uzalezniong od wysokosci stupka. Doty mozna wykonywac recznie, wiertnicg lub winny
sposob zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

5.9.2. Osadzenie stupkow

Stupki prowadzgce powinny by¢ wykonane zgodnie z SST i wskazaniami Inspektora
Nadzoru.
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Dopuszczalne tolerancje ustawienia :
- odchyika od pionu, nie wiecej niz £1%,
- odchytka w wysokos$ci umieszczenia stupka, nie wiecej niz £2 cm,

- odchytka w odlegtosci ustawienia stupka od krawedzi jezdni lub utwardzonego pobocza, nie

wiecej niz 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odlegtosci umieszczenia znaku zgodnie z
»Szczegotowymi warunkami technicznymi dla znakow i sygnatéw drogowych...” [31].

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania w czasie wykonywania robét

6.1.1. Badania materiatéw w czasie wykonywania roboét

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z aprobatami technicznymi (deklaracjami
zgodnosci producenta) powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego

wymiarow.

Czestotliwos¢ badan i ocena ich wynikéw powinna byé zgodna z zaleceniami tablicy 3.
W przypadkach budzgcych watpliwosci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie

wiasciwos$ci dostarczonych wyrobow i materiatobw w zakresie wymagan podanych w pkt.2.

Tablica 3. Czestotliwosé badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobéw
dostarczonych przez producenta

Lp. Rodzaj Liczba badanh Opis badan Ocena wynikow
badania badan
1 Sprawdzeni |5 do 10 badan z |Powierzchnie zbadaé Wyniki powinny by¢é
e wybranych nieuzbrojonym okiem. zgodne z
powierzchni|losowo Do ew. sprawdzenia wymaganiami pkt.2 i
elementéow w gtebokosci wad uzy¢ katalogiem
kazdej dostepnych narzedzi (informacja)
dostarczonej (np. liniatéw z producenta
partii wyrobow czujnikiem, suwmiarek,
liczgcej do 1000 |mikrometrow itp.)
elementow
2 Sprawdzeni Przeprowadzi¢
e wymiaréw uniwersalnymi
przyrzgdami
pomiarowymi lub
sprawdzianami

6.2. Kontrola w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania robét nalezy zbadaé:

- zgodno$¢ wykonania znakéw pionowych z Dokumentacjg Projektowg i SST (lokalizacja,
wymiary, wysoko$¢ zamocowania

znakow),

- zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiardw, zgodnie z pkt. 2 i pkt. 5,

- prawidtowo$¢ wykonania wykopow,

- poprawno$¢ ustawienia stupkdéw prowadzacych, stupkoéw przeszkodowych i konstrukciji
wsporczych znakdw,

- prawidlowos¢ potgczenia tarcz znakéw z konstrukcjg wsporczg.

7. OBMIAR ROBOT

7.2. Jednostka obmiarowa
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Jednostkg obmiarowg jest 1 szt.(sztuka) wykonanego znaku, na podstawie Dokumentaciji
Projektowej i obmiaru w terenie.

8. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. PN-B-03020 Grunty budowlane. Posadowienie bezposrednie budowli. Obliczenia
statyczne i projektowanie.

2. PN-EN206-1 Beton. Cze$¢1:Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodno$¢.

3. PN-EN10210-1 Ksztattowniki zamkniete wykonane na gorgco ze stali konstrukcyjnych
niestopowych i drobnoziarnistych. Czesé1:Warunki techniczne dostawy.

4. PN-EN10210-2 Ksztattowniki zamkniete wykonane na gorgco ze stali konstrukcyjnych
niestopowych i drobnoziarnistych. Czes¢2:Tolerancje, wymiary i wielkosci statyczne.

5. PN-EN10224 Rury i ztgczki ze stali niestopowej do transportu wody i innych ptynow
wodnych. Warunki techniczne dostawy.

6. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogdlnego
przeznaczenia.

7. PN-EN1179 Cynk i stopy cynku. Cynk pierwotny.

8. PN-EN10025-1 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czesé 1: Ogdine
warunki techniczne dostawy.

9. PN-EN10025-2 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czes¢ 2:Warunki
techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych.

10. PN-EN10025-3 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czes¢ 3:
Warunki techniczne dostawy spawalnych stali konstrukcyjnych drobnoziarnistych po
normalizowaniu lub walcowaniu normalizujgcym.

11. PN-EN10025-4 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czes$¢ 4:
Warunki techniczne dostawy spawalnych stali konstrukcyjnych drobnoziarnistych po
walcowaniu termomechanicznym.

12. PN-EN10083-1 Stale do ulepszania cieplnego. Czes¢1: Ogdlne warunki techniczne
dostawy.

13. PN-H-84023-07 Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki.

14. PN-EN10084 Stale do naweglania. Warunki techniczne dostawy.

15. PN-EN10327 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowych powlekane ogniowo w sposéb
ciggty do obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy.

16. PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na gorgco.

17. PN-ENISO7089 Podkfadki okragte. Szereg normalny. Klasa doktadnosci A.

18. PN-ENISO898-1 Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych wykonanych ze stali
weglowej oraz stopowej. Cze$¢ 1: Sruby i $ruby dwustronne o okreslonych klasach
wiasnosci. Gwint zwykty i drobnozwojny.

19. PN-ENISO898-6 Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych. Czes¢ 6: Nakretki z
okreslong wartoscig obcigzenia probnego. Gwint drobnozwojny.

20. PN-EN20898-2 Wtasnos$ci mechaniczne czesci ztgcznych. Nakretki z okreslonym
obcigzeniem prébnym. Gwint zwykly.

21. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

22. BN-89/1076/02 Ochrona przed korozjg. Powtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na
konstrukcjach stalowych, staliwnych i zeliwnych. Wymagania ogdlne.

23. PN-EN12899-1 State pionowe znaki drogowe. Czes$é1: znaki state.

24. PN-EN/10142+A1 Stal niskoweglowa. Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej
ocynkowane ogniowo w sposéb ciggty do obrébki plastycznej na zimno. Warunki techniczne
dostawy.

25. PN-EN485-1 Aluminium i stopy aluminium. Blachy, tasmy i ptyty. Warunki techniczne
kontroli i dostawy.

26. PN-EN485-2 Aluminium i stopy aluminium. Blachy, tasmy i ptyty. Czes$é2: Wiasciwosci
mechaniczne.

27. PN-EN485-3 Aluminium i stopy aluminium. Blachy, tasmy i ptyty. Czes¢ 3:Dopuszczalne
odchytki wymiarow i ksztattu wyrobéw walcowanych na gorgco.
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28. PN-EN485-4 Aluminium i stopy aluminium. Blachy, tasmy i ptyty. Tolerancje ksztattu i
wymiarow wyrobow walcowanych na zimno.

29. PN-EN60598-2 Oprawy oswietleniowe. Wymagania szczegdtowe. Oprawy oswietleniowe
drogowe.

30. PN-EN60529 Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy (Kod IP)

10.2. Inne dokumenty

31. Dz. U. RP Zatgcznik do nr 220, poz. 2181 z dnia 23 grudnia 2003 r. -Szczegotowe
warunki techniczne dla znakéw i sygnatéw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu
drogowego i warunki ich umieszczania na drodze

32. System dopuszczania dostosowania pionowych znakéw drogowych (Opracowanie:
Transprojekt -Warszawa, 1994 r. Projekt).

33. State odblaskowe znaki drogowe, urzadzenia bezpieczenstwa ruchu drogowegoU3, U4,
U6, U7, U8, U9, U20, U21, U26, U27

oraz znaki dodatkowe AT, BT, R i W - zalecenia IBDiM do udzielania aprobat technicznych
NR/2005-03-009, Warszawa, 2005 r.
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LEGENDA (elementy projektowane):
I:I Projektowana nawierzchnia z betonu asfaltowego
I:I Projektowane pobocze z kruszywa tamanego
————— Krawedz projektowanej jezdni drogi

e e» e» (Granica pasa drogowego DG 380404W

H———-—- OS$ projektowanej jezdni

A-7

Istniejgce oznakowanie pionowe

B-33 Projektowane oznakowanie pionowe
km 2+140,00

INWESTOR:

WOJT GMINY NOWA SUCHA
Nowa Sucha 59A
96-513 Nowa Sucha

JEDNOSTKA PROJEKTOWA: Pracownia Projektowo - Ustugowa

VIA APPIA Wojciech Kmiecinski
96-500 SOCHACZEW
ul. Warszawska 95
tel. 502 228 108

OBIEKT: Przebudowa odcinka drogi gminnej nr 380404W

od km 2+007,64 do km 2+987,64 w miejscowosci Koztow
Szlachecki, gmina Nowa Sucha, powiat sochaczewski

e —— et e A A

STADIUM:  PROJEKT STAtEJ ORGANIZACJI RUCHU

BRANZA:  DROGI/

PROJEKTANT: NR UPR: PODPIS :
mgr inz. Wojciech Kmiecinski MAZ/0039/POOD/13

TRESC RYSUNKU::

STAtA ORGANIZACJA RUCHU

SKALA: DATA: REWIZJA: NRRYSUNKU: | NR STRONY:
1:500 24-08-2023 00 SOR 01




